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Informacje ogolne

Klejenie szyb w profilach aluminiowych stosowane jest w przypadku wymiaréw skrzydet
okien lub drzwi przekraczajgcych wymiary dozwolone w katalogach systemowych.

Kazdy przypadek nie mieszczacy sie w wykresach przedstawionych w ponizszej instrukcji
musi by¢ konsultowany i zaakceptowany przez Dziat Rozwojowo-Techniczny firmy
ALIPLAST Sp. zo.o0..

Zalecenia

- Ciezar skrzydfa nie moze przekroczy¢ dopuszcalnych wartosci na zastosowanym okuciu.
- Punkty podparcia i wyparcia szyby w skrzydle okres$la katalog systemowy jak i ponizsza
instrukcja.

- Grubos¢ szyby nalezy dobiera¢ niezaleznie od ich wklejania, wg zalecen dostawcy szkfa
przy minimalnej grubosci tafli wewnetrznej, ktora jest klejona 6mm

- Wklejenie szyby polega na sklejeniu szyby zespolonej z profilem skrzydta za pomocag
kleju jednosktadnikowego ACDC776WB, silikonu strukturalnego lub innych.
Rozmieszczenie kleju pomiedzy szybg, a skrzydtem jest pokazane na rysunku Nr 1.
Rysunek Nr. 2 pokazuje pozycje fugi kleju w zaleznosci od zastosowanego systemu profili.
- Dostawca kleju musi zadbac¢ o kompatybilno$¢ wszystkich materiatéw z ktérymi ten klej
sie styka oraz wykonac test przyczepnosci tego produktu do klejonych elementow.
Szczegolnie wazne jest sprawdzenie adhezji kleju z masg uszczelniajgcg szyby zespolone.
Sam klej jak i jego grubos¢ musi dobra¢ i przeliczy¢ wytrzymatosc jej producent.

- powierzchnie profilu aluminiowego oraz szyby, ktére bedg miaty kontakt z klejem nalezy
wczesniej przetrze¢ substang aktywujgcg - wg. zalecen producenta kleju.

- w przypadku naktadania kleju przed aplikacjg szyby nalezy zwréci¢ uwage aby klej nie
wyszedt na uszczelke szklgca

- fuga kleju musi by¢ ciagta przez podkigdki szklgce
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- Nalezy zwrdci¢ uwage, aby tafla wewnetrzna szyby zespolonej byta przyklejona do profilu
aluminiowego. Przy czym przestrzen pomiedzy profilem, a szybg na 150mm odcinkach w
narozach szyby musi byc wypetniona catkowicie klejem.

- Pod zewnetrzng taflg szyby zespolonej nalezy zostawi¢ pustg przestrzen w celu
prawidtowego odwodnienia i odpowietrzenia skrzydta

- Zalecane gabaryty spoiny to: szerokos¢ = 5 - 15mm, grubo$¢ 5 - 10 mm

- Proces klejenia musi odbywac sie zgodnie z ponizszg instrukcjg

- W przypadku stosowania kleju ACDC776WB, skrzydto z wklejong szybg musi odsta¢ w
pozycji horyzontalnej przez minimum 72 godziny. W tym czasie klej zwigze na tyle aby méc
dalej transportowac skrzydto na miejsce jego montazu. W przypadku grubosci lub szerokosci
fug powyzej 5-6mm klej moze wigzac¢ do uzyskania 100% wtasciwosci nawet 2 tygodnie. W
przypadku stosowania innego kleju postepowac zgodnie z instrukcjg producenta tego kleju.
- Podczas naktadania i schniecia kleju nalezy zapewnic:

- temperature pomieszczenia od 10° do 30°
- wymiane powietrza w przestrzeni pomiedzy szybg, a profilem ( dlatego nie nalezy
montowac listew ani uszczelek szklgcych )

- Przed zastosowaniem konstrukcji na obiekcie nalezy je zbadac na szczelno$¢ na wodg i
powietrze oraz obcigzenia na wiatr wg odpowiednich norm europejskich. Wynikowe wartosci
muszg spetnia¢ narzucone wymagania na te konstrukcje.

- Zarowno okna jak i drzwi o duzych gabarytach powinny stuzy¢ jedynie do okazjonalnego
otwierania takiego jak mycie lub okresowa konserwacja.
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Rysunek Nr 1. Schematy rozmieszczenia kleju
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Rysunek Nr 2. Pozycja kleju w zaleznosci od uzywanego systemu.

9

Nalezy zwrdci¢ uwage, iz w przypadku réznych systeméw klejenie odbywa sie w inny

Sposob, a jego kolejnosc¢ sie zmienia.

Dla systeméw z listewkg szklgcg od strony wewnetrznej takich jak IP-SU, SP-SU nalezy
uprzednio sprawdzi¢ czy grubos¢ pakietu szybowego umozliwia aplikacje kleju. W niektorych
systemach powyzej danej grubosci, wymiar szyby nalezy zmniejszy¢ aby moc zaaplikowacé
koncowke pistoletu w celu prawidtowej aplikaciji kleju. Ponizszy rysunek przedstawia to

zagadnienie.
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Procedure wklejania szyby w profil skrzydta przeprowadzamy po zainstalowaniu szyby w
skrzydle. Szyba ta musi by¢ juz osadzona i wyparta o ile to konieczne.

Dla systeméw z listewkg szklagca od strony zewnetrznej takich jak ECOFUTURAL-OC
procedure wklejania szyby w profil skrzydta przeprowadzamy przed zainstalowaniem szyby.

Nalezy pamietac, ze na czas schniecia kleju nalezy zapewni¢ niezmienny ksztatt skrzydta.

Skrzydto po wyparciu nie moze zmienic¢ prostoliniowosci poszczegolnych krawedzi oraz
ptaskosci.

004

15/2/2016 CHRAEAIS



IP-SU o INSTRUKCJA KLEJENIA
SP - SU @]UD[@U@@@ SZYB W PROFILACH

EF-OC

[ALUMINIUM SYSTEMVS)]

INSTRUKCJA WKLEJANIA SZYB W PROFILE OKIENNO DRZWIOWE W
SYSTEMACH ALIPLAST ZA POMOCA KLEJU Dow Corning 776WB

Ponizsza instrukcja ma na celu przyblizenie i wyjasnienie sposobu w/w klejenia oraz
warunkéw w jakich ten proces musi by¢ przeprowadzony. Produkty wymienione w
ponizszej instrukcji zostaty sprawdzone i zaakceptowane do stosowania w systemach
aluminiowych ALIPLAST.

Szczeliwa silikonowe do wklejania szyb w profilach

Dow Corning® 776WB Instant Fix

Dow Corning® 776 Instant Fix to jednosktadnikowy klej silikonowy specjalnie opracowany
do klejenia okien i drzwi, w procesie ciggtego cyklu produkcyjnego oraz do aplikacji
recznej. Materiat zapewnia duzg site poczgtkowg wigzania natychmiast po aplikacji, co
zwieksza produktywnos$¢ procesu. Dow Corning 776 InstantFix WB to silikon, ktory
zapewnia przyczepnos$¢ bez gruntowania do szerokiej gamy typowych podtozy
stosowanych w produkcji okien i drzwi. Jako silikon jednosktadnikowy doskonale nadaje
sie do zastosowan recznych jak i do w petni zautomatyzowanych aplikacji zapewniajgc
doskonatg trwatosc¢ klejenia i efektywnos¢ produkciji.

Srodki czyszczace i gruntujace

Dow Corning® Primer 1203 3 in 1

Dow Corning® Priner 1203 3 in 1 to srodek czyszczgco — gruntujacy, oferujgcy réwniez
identyfikowalnos¢ pod wptywem Swiatta UV. Poprawia i przyspiesza adhezje szczeliw
silikonowych Dow Corning do wielu podtozy. Zaletg Dow Corning Primer 1203 3 in 1 jest
mozliwo$¢ odttuszczenia oraz zagruntowania podtoza za pomocg jednego produktu, co
eliminuje ryzyko pomyitek.klejenia i poprawia efektywnos¢ produkciji.

INSTRUKCJA KLEJENIA SZYB W PROFILACH

Easy® to Clean / R-40

EASY® To Clean jest specjalnym rozpuszczalnikiem polepszajgcym przyczepnosc
szczeliwa lub kleju do podtoza do stosowania podczas przygotowania powierzchni do
uszczelnienia i klejenia przy pomocy mas uszczelniajgco klejgcych. Jest przeznaczony
szczegolnie do czyszczenia powierzchni nieporowatych z kurzu, ttuszczu, oleju, sladow
palcow itp
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Podstawowe informacje i wytyczne klejenia

Powierzchnia zaréwno szkia jak i profilu aluminiowego do ktérego wklejana jest szyba musi
by¢ czyszczona oraz aktywowana srodkiem Dow Corning® Primer 1203 3 in 1 dla
uzyskania prawidtowego zespolenia. Maksymalny czas od momentu wyczyszczenia i
aktywowania powierzchni do nakfadania kleju silikonowego wynosi 2 godziny. Zalecane
wymiary spoiny to: szer. - od 5 do 15mm, gr. - 5,5mm.

Szybe kleimy klejem silikonowym Dow Corning® 776WB Instant Fix, ktory musi by¢ w
petni kompatybilny z masami stosowanymi do produkcji szyb zespolonych. Temperatura
nakfadania kleju silikonowego musi by¢ w przedziale 5 + 40 °C. Bezposrednio po klejeniu
(do 15 minut ) nalezy sprawdzi¢ i ewentualnie skorygowac ustawienia skrzydta jezeli jest to
konieczne. Przed natozeniem kleju nalezy upewnic sie, ze wymiar szyby jest prawidtowy i
jest mozliwo$¢ prawidtowej aplikaciji kleju.

Klej silikonowy ACDC776WB jest w opakowaniach 600ml. Do wyceny nalezy przyjgé
zasade, ze 100mm fugi ma objetos¢ od 10 do 20 ml. Przy takim zatozeniu mozemy
obliczy¢ z diagramow klejenia ilosc kleju potrzebng na dany wymiar okna.
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Do podstawowych procedur dotyczacych przygotowania ztacza i
naktadania szczeliwa nalezg nastepujace czynnosci:

1. Czyszczenie

Powierzchnie ztgcza muszg by¢ zawsze czyste, suche, wolne od pytu, rdzy i szronu.
Oczysci¢ nalezy zarowno profil jak rowniez krawedz szkta. Stosowa¢ metode ,,dwoch
szmatek” ktdra polega na naniesieniu niewielkiej ilosci Easy to Clean / R40/ Dow Corning®
Primer 1203 3 in 1 na szmatke. Zwilzong szmatkg przecieramy powierzchnie, a nastepnie
drugg czystg i suchg szmatkg przecieramy powierzchnie do sucha.

2. Gruntowanie

Gruntowanie nalezy wykonac¢ bezposrednio po oczyszczeniu profilu. Szkta nie nalezy
gruntowac.

Gruntowanie polega na wylaniu niewielkiej ilosci Dow Corning® Primer 1203 3 in 1 na
czystg niestrzepigca sie szmatke, nastepnie nalezy przetrze¢ profil jednostajnym ruchem
wykonywanym w jednym kierunku. Nalezy unika¢ nanoszenia zbyt duzej ilosci Primer 1203
3 in 1. Jakos¢ naniesienia gruntu mozna sprawdzi¢ za pomocg lampy UV.

INSTRUKCJA KLEJENIA SZYB W PROFILACH
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3. Wypetnianie
Przyklei¢ samoprzylepne wkiady izolacyjne, sznur wypetniajgcy lub tasme oddzielajgca o
ile s3 wymagane.

4. Naktadanie
Przycig¢ koncowke aplikatora tak aby mozna jg byto umiesci¢ w zagtebieniu ztgcza. Klej
nalezy natozy¢ do 2 godzin od momentu odttuszczenia i zagruntowania podfoza.
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5. Obrabianie

Docisngc¢ szczeliwo w celu catkowitego wypetnienia ztgcza, zapewniajgc przyczepnosc
oraz odpowiednie zwymiarowanie ztgcza. Doci$niecie nalezy zapewnic¢ przez okres
minimum 72 godzin. Moze ono odbywacé sie za pomocg wypartych kawatkow listew
szklgcych w miejscach newralgicznych oraz gdzie nie ma naniesionego kleju.

6. Przemieszczanie po sklejeniu

Dow Corning 776 InstantFix WB zapewnia natychmiastowg site przyczepnosci
poczatkowej. Po natozeniu i potgczeniu podtozy materiat przenosi okreslone obcigzenia
statyczne i dynamiczne. Ta natychmiastowa sita wigzania jest okoto 5 razy wieksza niz
innych silikonéw konstrukcyjnych, co na ogét pozwala przemieszczaé i manipulowacé
Swiezo sklejonym skrzydtem okiennym. Petne utwardzenie nastepuje w zaleznosci od
gtebokosci spoiny do kilku dni.

7. Wymiana szyby / wycinanie

W przypadku konieczno$ci wymiany szyby nalezy wycigé szybe za pomocg odpowiednich
narzedzi. Wycinajgc szybe nalezy pozostawi¢ warstwe ok. 2 mm kleju silikonowego Dow
Corning 776 InstantFix WB na powierzchni profilu. Nastepnie odttusci¢ pozostawiony klej
oraz nowg szybe w sposoéb opisany w pkt. 1 Czyszczenie. Po czym nalezy postepowac
zgodnie z kolejnymi etapami opisanymi powyzej.
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VG Plus

Rysunek Nr 2. Pozycja kleju w zalezno$ci od uzywanego systemu.
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ALIPLAST INFORMUJE 1Z ZAWARTOSC INSTRUKCJI
MOZE SIE ZMIENIC BEZ ZAPOWIEDZI.
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